Technicky list 1 ASELEG

Wondermask P - do¢asna pajeci maska

2211

Wondermask P je docasna maska, sloZzena z thixotropniho syntetického akrylového latexu. Plsobi jako kryt
chranénych oblasti v ramci procesu pajeni vinou. Je navrzen tak, aby mohl byt plynule aplikovan, rychle
schnul a odolaval vysokym teplotam b&hem procesu pajeni a potom se snadno odstranil.

Na rozdil od pfirodni latexové masky neobsahuje Zadny épavek a nema korozni ucinky.

bez amoniaku

slaby zapach

nehoflavy

nekorozivni

kompatibilni se zlatymi a médénymi vodici
neposkozuje ozonovou vrstvu

snadno odstranitelny

ukazatel vytvrzeni - ztmavnuti

WONDERMASK P 2211-85Q WONDERMASK P 2211-G
Odpovida pozadavkdm normy:
MIL-STD-2000 § 5.3.18
Fyzikalni viastnosti
Parametr

Specifické pouziti: ochranna maska pfi pajeni

Barva: ruzova

Skupenstvi pfi 20°C: viskézni gel

Obsah VOC (g/l): 28

Viskozita (cps): 28 000 — 30 000

Doporuéena tloustka povlaku (mils) 20-30
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Slozeni:
Chemicka slozka CAS
Akrylatovy latexovy polymer 27401-61-2
Lecitin 8029-76-3
Polypropylen alkyl fenyl ether 9064-13-5
ﬁ;;rts:;fy;:;:;;[;ﬁ;anl:;-3-(3,5—d|-terc.buty]-4- 6683-19-8

Kopolymer sodné soli akrylové kyseliny a

methylpropansulfonatu akrylatu sodného WIIDa-2R

Aplikace

Pro dosaZeni nejlepsich vysledkud na poZzadované oblasti aplikujte povlak o sile 20-30 mil (1 mil = 25,4 pm).
Podklad musi byt ogistén od mastnoty, oleje a neéistot. Doba schnuti povlaku zavisi na okolni vihkosti
ovzdusi. Za normalnich podminek je Wondermask P pfipraven pro pfedehfev za 1 hodinu. Proces vytvrzeni
muzZe byt urychlen zahtatim na teplotu 60 ° C po dobu 30 minut nebo na teplotu 82°C po dobu 20 minut .
Maska bude ménit barvu z nepruhledné riZové na pruhlednou éervenou. V tomto okamziku je dosazeno
pozZadovaného vytvrzeni.

Neprekracujte proces vytvrzeni, protoze na masce mohou vzniknout puchyie, které zplsobuji problémy
s jejim odstranénim. Maska nemusi byt zcela vytvrzena, aby vydrZela pajeci operaci, ale musi byt pfed
odstranénim zcela prisvitna.

Masku Ize nanaset robotem, pneumaticky, ruéné, nebo pfi sitotisku pfes Sablonu (nedoporucuje se pro
filmovy tisk).

Parametr
Zpusob nanaseni: ruéni, robotické, pneumatické, $ablonou
Doporugena tloustka povlaku (mils): 20-30
Doheyyylvi=anh ;,oh{r)n?:nnui pfi teploté 65°C
20 minut pfi teploté 82°C
Zpusob odstranéni: sloupnuti
Zpusob fedéni: Dl voda

Bezpecnostni opatreni pri manipulaci

Vyrobek neni klasifikovan jako nebezpeény, pfesto je doporuéeno pouzivani ochrannych pracovnich
pomticek.
Bezpeénost prace je popsana v samostatném bezpeénostnim listé.

Skladovani
Skladujte na dostateéné vétraném chladném a suchém misté.
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Baleni

WONDERMASK P 2211-85Q

WONDERMASK P 2211-G

Dodavatel: ABE.TEC, s.r.o.

Plastova mackaci lahev s hubici
Obsah baleni: 237 ml

Plastovy kanystr
Obsah baleni: 3,8 |

Vyrobce: Techspray
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