Technicky list

Trubickova pajka Kristall série

Stannol Kristall trubiékoveé pajky jsou specielné uréeny pro bezoplachové pajeni vinou a reflow.

Jsou také pouzitelné na opravu operace provadéné po procesu ¢isténi, coz eliminuje potfebu daldiho ¢isténi.
Stannol Kristall trubickové pajky poskytuji rychlé pajeni na médénych a mosaznych povrchach a umozriuji i

pajeni potazenych materialt. Uginnost aktivity halogenidu na niklu zavisi na stavu oxidace niklu.

Pro dobrou tepelnou stabilitu tavidla se pajky hodi pro aplikace, které vyzaduji pajeni slitiny s vysokou

teplotou tani.

Stannol Kristall tavidla jsou zaloZena na modifikované pryskyfici a peélivé vybranych aktivatorech.

Zanechavaji relativné nizké zbytky s minimalni zbytkovou aktivitou, nebot je zajistén v pribé&hu procesu
pajeni uréity rozklad a tékavost obsaZzenych latek v tavidle. V nékterych situacich se mohou vytvaret viditelné

dymavé kalafunova zplodiny, které je nutno odsat z mista pracovisté.

Stannol Kristall 400 je uréen pro pajeni bez halogenigu.
Stannol Kristall 502, 505 a 511 obsahuji rizné mnozstvi halogenidd.
Stannol Kristall 400, 502, 505 a 511 trubi¢kové pajky jsou vyrabény s

ruznym obsahem tavidla.

Pouziti trubickové pajky Kristall
pouzivaného mnozZstvi tavidla a tim

umoznuje

snizeni

normalné

snizit mnozstvi rezidui (pfi
pouzivani tavidla s obsahem 3% je mozné s pouzitim produktt Kristall
snizit obsah tavidla napf. na 2,2%) a zlepseni vzhledu.

V8echny trubiékové pajky jsou k dispozici ve slitinach, které spliuji
narodni a mezinarodni standardy, véetné bezolovnatych slitin.

bezoplachva

tepelné stabilni (nizky rozstfik)
mirny zdpach

Fyzikalni vlastnosti

rychlé pajeni (Siroka skala aktivit, aby vyhovoval vdem aplikacim)
dobré rozsah pajeného materialu (na médi, mosazi a niklu)
nekorozivni c¢iré zbytky, pevné ( vysoky bod méknuti) a elektricky bezpeéné

Parametr KRISTALL KRISTALL KRISTALL KRISTALL
400 502 505 511
Specifické pouziti: pajeni vinou, reflow a nasledné opravy
Typ tavidla
Klasifikace EN 1ISO 29454-1: 1.2.3.B 1.2.2.B 1.2.2.B 1.2.2.B
Klasifikace ANSI J-STD-004: RELO REM1 REM1 REM1
Klasifikace DIN 8511: F-SW 33 F-SW 28 F-SW 28 F-SW 28
Obsah pryskyfice: ano ano ano ano
Obsah halogenid( (dle DIN EN ISO ne 0,2 % 0,5 % 1,1 %
9455-6): nizka stfedni aktivace vysoka
aktivace aktivace
Obsah tavidla (%): 22%+0,3% | 3,0%+£0,3% | 2,7%/3,0% £ 2,7% / 3,0%
0,3% 10,3%
Cislo kyselosti mg KOH/g: 215 170 170 170
Korozni efekt (DIN 8516) : ne
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J-STD-004
- solder spread (mmz) 210 310 315 340
- korozivni test pass pass pass pass
SIR Test (bez isténi)
- IPC-SF-818 Class3 pass pass pass pass
- Bellcore TR-NWT-000078 pass pass pass pass
Electromigration-Test (bez
cisténi)
- Bellcore TR-NWT-000078 pass pass pass pass
Typ slitin
KRISTALL 400 KRISTALL 502 KRISTALL 505 KRISTALL 511
olovnaté
S-Sn60Pb40 S-S5n60Pb40 S-Sn60Pb40 S-S5n60Pb40
S-Sn62Pb36Ag2 na vyzadani na vyzadani na vyzadani
. bezolovnaté (ECOLOY Series)
S;,?Sg:’;g' ECOLOY TC na vyzadani na vyzadani ECOLOY TC
ISO 9453:2014 (S-Sn99Cu1) (S-Sn99Cu1)
ECOLOY TSC na vyzadani na vyzadani ECOLOY TSC
(S-Sn95Ag4Cut) (S-Sn95Ag4Cut)
na vyzadani na vyzadani na vyzadani ECOLOY
TSC305
(S-Sn96Ag3Cut)
bezolovnaté (FLOWTIN Series)
FLOWTIN TC* na vyzadani na vyzadani FLOWTIN TC*
(Sn99Cu1) (Sn99Cu1)
FLOWTIN TSC* na vyzadani na vyzadani FLOWTIN TSC*
_ (Sn95Ag4Cu1) (Sn95Ag4Cu1)
l:r!-ig:::clmi:rj FLOWTIN na vyzadani na vyzadani FLOWTIN
<0,05% TSC305* TSC305*
(Sn96Ag3Cu1) (Sn96Ag3Cu1)
FLOWTIN na vyzadani na vyzadani FLOWTIN
TSC0307* TSCO0307*
(Sn98Cu1Ag) (Sn98Cu1Ag)
bezolovnaté (SN100C Series)
SN100C SN100C _ na vyzadani na vyzadani SN100C _
(SnCu0,7NiGe) (SnCu0,7NiGe)

*Slitina FLOWTIN je mikrolegovana pajka, ktera obsahuje menéi mnozstvi riznych kovl (pfimési) na rozdil
od klasickych pajek stejného sloZeni (ECOLOY). Vzhledem k t&mto malym obsahtm je rychlost rozpousténi
médi vyrazné sniZena.

Pajka je uréena pro aplikace, pfi kterych nizka rychlost rozpousténi médi nebo Zeleza hraje dlleZitou roli pro
vytvofeni stabilniho vyrobniho procesu.

Ve srovnani se standardnimi slitinami bez olova prodiuzuje pajka FLOWTIN Zivotnost pajecich hrotl a tim
poskytuje znaénou tsporu nakladl. Umo2iiuje jemné&jsi mikrostrukturu pajeného spoje a jeho lesklej$i povrch.
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Aplikace

Stannol Kristall trubi¢kové pajky obsahuji takovou rovnovahu pryskyfic a aktivatord, aby poskytly jasna
rezidua, maximalni Géinnost a vysokou spolehlivost zbytkli bez &isténi, pokud ho nevyzaduji specielni
pozadavky.

Dobré vysledky pajeni jsou dosazeny pouzitim optimalni teploty pajeciho hrotu. Teplotu a dobu pajeni je
nutno volit s ohledem na danou aplikaci Mélo by byt zabranéno zbyteéné vysokym teplotam hrotu a
nadmérné dobé& pajeni. Vysoka teplota hrotu zvySuje moznost rozstfiku tavidla a to mi2e mit za nasledek
ztmavnuti jeho zbytku.

Cisténi:

Pii vétding aplikaci pfi vyrobé primyslové a spotiebni elektroniky neni ¢i$téni nutné. Pokud by mno2stvi
zbytk( bylo na zavadu, muze byt k ¢idténi pouzit STANNOL Flux Ex-200B nebo Stannol Flux-Ex 500 &isti¢
rozpoustédla. Mohou byt pouzita i jina rozpoustédla. Nedoporuéuje se ¢isténi zmydelnénim.

Bezpecénostni opatieni pfi manipulaci

Produkt je klasifikovan jako nebezpeény. Zplsobuje vazné podrazdéni a alergii kize. PouZivejte vyrobek
v dobfe vétraném prostoru. Je doporuéeno pouzivani ochrannych pracovnich pomucek.
Bezpeénost prace je popsana v samostatném bezpeénostnim listé.

Skladovani
Skladujte na dostateéné vétraném chladném a suchém misté.

Baleni

praméry (mm): od 0,3 do 2,0 dle typt
hmotnost (g): od 250 do 1000 dle typu

Dodavatel: ABE.TEC, s.r.o. Vyrobce: Stannol GmbH

Technicky list slouzi pouze pro informacni ucely. Nezbavuje zakaznika z odpovédnosti ovéfit si, zda jsou produkty vhodné
pro pouziti v daném zamysleném procesu nebo pro dany ucel.
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