Technicky list

Tavidlo BLT 10-75-40-R

Neobsahuje tékavé organické sloZky, nezanechava zbytky, je vhodné pro pajeni vinou, zachovava si aktivitu jak v

Sn-Pb, tak bezolovnatych aplikacich.

Tavidlo BLT 10-75-40-R pfedstavuje nejnovéjsi stav vyvoje v technologii aktivace vodnich tavidel pro bezolovnaté

Klasifikace J-STD004 ORLO Klasifikace 1SO 9454 : 2.1.3.A

a Sn-Pb péjeci aplikace, nevyzadujici nasledné ¢isténi. BLT 10-75-40-R je tavidlo bez halogenidd, neobsahuje

kalafunu/pryskyfici a bylo vytvofeno tak, aby zajistovalo rychlé smaceni, vynikajici plnéni otvortl na horni stranég, a
minimalni tvorbu kuliek pajky. Aktivatory organického tavidla a smacedla v tavidle BLT 10-75-40-R jsou sluitelné

s vy35imi teplotami, vyZadovanymi pfi pajeni bez olova.
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Neobsahuje tékavé organické sloZzky VOC
Neobsahuje halogenidy
Nekorozivni

Nezanechava bilé zbytky ani lepivé mastné filmy

Vynikajici smaéeni a pokrogila trvala synteticka aktivita
Omezeni kuli¢ek pajky, zpsobenych poréznimi zbytky pajky
Minimalni neSkodné zbytky dovoluji testovani pomoci Spi¢ek

Siroké okno pro provoz a tepelnou aktivaci

Je vhodné pro desky Ni-Au, Ag, Sn, OSP a HASL

Vyrobni tfida 1,2 a 3

Doporuéeno pro bezolovnaté pajeni

Je slucditelné s dvojitou vinou

Lze je cistit pomoci polovodnich roztok(

Fyzikalni viastnosti

Parametr

Rozpoustédio:

Typ pajeni:

Specifické pouZiti:

Zpusob aplikace:

Oplachovani:
Kategorie ISO 9454:
Kategorie ANSI J-STD-004:

Obsah pryskyfice:

Obsah halogenid:
Obsah pevnych latek (%):

Specificka hustota pfi 20°C (glcma}

Cislo kyselosti (mg KOH/g):

Bod vzplanuti (°C)

Barva

Test papirem s chromanem stfibrnym

Test médénym zrcadlem*

Voda

Bezolovnaté/olovnaté(SnPb pajeni)
vhodné pro desky Ni-Au, Ag, Sn, OSP a HASL, pro pajeni
Postfik/namaceni

Bezoplachové

213A

ORLO

NE

NE

4,5

1,018

40.00

Zadny

cira

Vyhovuje

Vyhovuje
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* Upravena metoda IPC/Bellcore; pevné latky z tavidla jsou roziedény isopropyl alkoholem.

Aplikace

Tavidlo BLT 10-75-40-R se nanasi postfikem nebo namaéenim, a dodava se pfipravené k pouziti. Nasleduji
pokyny pro nanaseni postfikem.

Parametry Doporuceni
Rozprasovaci tryska Tenkéa nebo ultratenka
Predehrivani horni strany 90 - 150 °C
Rychlost dopravniku 0.8 — 1.6 m/minutu
Uhel dopravniku 5 -8 ° (optimum 6 °)
Doba styku s pajkou 2 — 5 sekund (optimum 3 — 5 s)
Teplota pajeci lazné Bez olova 260 -280 °C
Sn/Pb 63/37 240 - 250 °C

Koroze a elektrické testy — souhrn

Test Metoda Pozadavek Vysledky
Povrchovy odpor ANSI-IPC-J-STDO0O4A S Eisténim i bez S &isténim i bez gisténi >100
izolace IPC-TM-650 2.6.3.3 c¢isténi >100 MQ MQ

Viz podrobné vysledky
Médéné zrcadlo IPC-TM-650 2.3.32 Bez prlrazu Bez prlrazu
Kvalitni halogenid IPC-TM-650 2.3.33 Bez odbarveni Bez odbarveni
Koroze IPC-TM-650 2.6.15 Bez koroze Bez koroze
Odolnost vici IPC-TM-650 2.6.14.1 S Cisténim i bez S &isténim i bez ¢isténi
elektromigraci ¢isténi pokles o <1 pokles o <1 dekadu
dekadu Viz podrobné vysledky

Koroze a elektrické testy — podrobné
Povrchovy odpor izolace. ANSI-IPC-J-STDO04A. IPC-TM-650. 2.6.3.3

Podminky Pozadavek 24 hodin 96 hodin 168 hodin
Obrazcem dol(, bez 85°C/85% RH min.1.0 x 10° 9.99 x 10° 1.11 x 10" 1.19x 10"
¢isténi
Obrazcem nahoru, 85°C/85% RH min.1.0 x 10° 7.68 x 10" 2.56 x 10" 1.83 x 10™
bez éisténi
Kontrolni deska 85°C/85% RH min.2.0 x 10° 3.28 x 10" 538 x 10" 363x10"

Viechny ldaje jsou v ohmech.
KOROZE A ELEKTRICKE TESTY — PODROBNOU ANALYZU PROVEDLA NEZAVISLA CERTIFIKOVANA ZKUSEBNA — TRACE LABORATORIES — USA

Odolnost vici elektromigraci podle IPC
Test elektromigrace ANSI-IPC-J-STD004A. IPC-TM-650. 2.6.14.1

Podminky Pozadavek Pocatecni Konecny
adaj udaj - 596
— 96 hodin hodin
Obrazcem 65 °C/85 % RH 596 hodin Pokles o méné nez 1 dekadu  1.23 x 10" 6.96 x 10"
dolu
Kontrola 65 °C/85 % RH Pokles o méné nez 1 dekadu 1.16 x 10™° 8.44 x 10"
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Reseni problém

Priznaky Pri¢ina a reSeni
Mustky Prili§ vysoka rychlost dopravniku, nedostatek tavidla, nadmérné pfedehfivani, nebo
znedisténa pajka
Bilé zbytky Nadbytek tavidla, nedostate&né vytvrzena nepajiva maska, znecisténa pajka
Kulicky pajky Nadbytek tavidla, nedostate¢né predehfivani
Odbarvené Nedistoty z desky nebo sou€astek, nadmérné teplo, znedisténa pajka
spoje

Bezpecnostni opatreni pri manipulaci

Tavidlo BLT 10-75-40-R neni klasifikovano jako nebezpe&né, nicméné je tfeba se vyhybat styku s pokoZkou nebo
olima. PouZivejte je v dobfe vétraném prostoru. Bezpenost prace je popsana v samostatném bezpe&nostnim
listé.

Skladovani

Skladujte v ptivodnich tésné uzavienych obalech v dobfe vétratelnych, suchych a chladnych prostorach nejvyse do
teploty 30°C.
Doba trvanlivosti je 12 mésicu.

Dodavatel: ABE.TEC, s.r.o. Vyrobce: BLT Circuit Service Ltd.
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